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Erklarung

Nummer | Bauteil
1 Steuerung
2 Spaltkreuz
3 Abtransportférderband
4 Zubringbock
5 vordere Schutzhaube
6 Schiebetlr
7 Driicker
8 Olkuhler
9 Driickersensor
10 Schmutzabscheider
11 Seilwinde zur Hohenverstellung des Foérderbandes
12 Einzugsband
13 Dieselmotor (E-Motor oder Zapfwellenpumpe)
14 Hintere Schutzabdeckung
15 Verstellbarer Fixanschlag
16 Kettenoltank
17 3 Offilter
18 Dieseltank
19 Steuerblock
6
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Piktogramme und deren Bedeutung

Vor der Inbetriebnahme die Bedienungsanleitung

aufmerksam durchlesen!

Wahrend des Betriebs sind Ohrenschiitzer und

eine Schutzbrille zu tragen!

Wéhrend des Betriebs sind Handschuhe zu ttagen

Wahrend des Betriebs sind Sicherheitsschuhe

(Stahlkappe) zu tragen!

Warnung vor gefahrlicher Elektrischer Spannung
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Bestimmungsgemale Verwendung

Der Brennholzautomat ist ausschliellich zum Sagesh 8palten von Holz bis 52cm
Durchmesser ausgefuhrt. Jeder darliber hinaus geh@edrauch ist nicht bestimmung-
sgemal. Fir alle Personen- und Sachschaden, dieicdisbestimmungsgemafier Ver-
wendung entstehen, ist nicht der Hersteller, sander Betreiber der Maschine verant-
wortlich!

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch eéssnlLdieser Betriebsanleitung
sowie das Einhalten aller darin enthaltenen Hingveisnsbesondere der Sicherheitshin-
weise. Ferner gehort dazu, dass auch alle Inspektiond Wartungsarbeiten in den vor-
geschriebenen Zeitintervallen durchgefuihrt werden.

Funktionsweise

Der Brennholzautomat wird hydraulisch angetrietiger. Antrieb des Hydraulikkreislaufs
erfolgt durch Zapfwellenpumpe, Diesel- oder Elekitotor.

Die Maschine wird wie im Kapitel ,Aufstellung” auépaut und fiir den Betrieb bereit
gemacht. Nun muss die gewilinschte Scheitlange e@ligeserden und das Spaltkreuz
entsprechend dem Holzstammdurchmesser eingestittew. Die Holzstimme werden
auf dem Zubringebock abgelegt.

Der Arbeitsvorgang kann nun ausgeltst werden. Denitholzautomat kann entweder im
Halb- oder im Vollautomatikbetrieb in Gang geseterden. Im Halbautomatischen Be-
trieb werden die Funktionen Einzug, S&gen und Spattanuell Gber einen Joystick beta-
tigt. Im Vollautomaischen Betrieb laufen diese Rimken automatisch ab.

Als 1. wird der Stamm in den Sagebereich eingefghies das Holz am Fixanschlag an-
fahrt und so das Signal fir die Weiterverarbeitgiig. Der Sagevorgang wird eingeleitet.
Bei diesem Arbeitsschritt wird als erstes das Hektgeklemmt und daraufhin das Holz
durch die hydraulische Kettenséage abgeschnitten.

Wenn das Holz abgeschnitten ist, wird es mit derfzsthieber in den Spaltbereich be-
fordert, wo es anschlieRend gespalten wird. WahdaslSpaltvorgangs wird bereits der
Holzstamm fur den nachsten Schnittvorgang in deyeBéreich gefahren.

Als letztes wird das gespaltene Holz Uber das Fbedshel abtransportiert.

Der Brennholzautomat darf nur von Personen bengevartet oder instand gehalten
werden, die damit vertraut und Uber die Gefahrdaruchtet sind.
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Anforderungen an den Bediener

Fir die Bedienung der Maschine sind keine spenielenntnisse aus den Bereichen
Maschinenbau oder Elektrotechnik notwendig. Deri@sel muss jedoch mindestens 18
Jahre alt sein. Der Bediener muss vor der ersteraligbeitsaufnahme von dem Betreiber
der Maschine eingearbeitet und entsprechend urgsewi werden (siehe Allgemeine
Sicherheitsbestimmungen). Fur den Betrieb der Masohsind Schutzschuhe und eng
anliegende Kleidung zu tragen.

Falls der Bediener Wartungs- und Instandhaltungsemtp durchfihren muss dieser die
notwendigen Fachkenntnisse besitzen.

Das Bedienpersonal muss nach der EinarbeitungrirLage sein, folgende Tatigkeiten
selbststandig durchzufihren:

+ Uberpriifung der Sicherheitseinrichtungen vor Asisginn und wéahrend des Be-
triebs.

» Beseitigung von Stdrungen fur die keine Berufsddebig im Bereich Maschinenbau
oder Elektrotechnik notwendig ist.

Anforderungen an das Wartungs- und Instandhaltungsp ersonal

Das vorliegende Handbuch enthélt alle fir die Wegtwnd Einrichtung notwendigen
Informationen und richtet sich an unterwiesenes®el mit folgenden Aufgaben:

e Inspektion, Wartung und Instandsetzung der Maschine

» Einrichten und einstellen der Maschine.

+ Uberpriifung der Sicherheitseinrichtungen.

» Durchfuhren von Probelaufen.

» Beseitigung von Stdrungen fur die eine Berufsadsibi§y im Bereich Maschinenbau
oder Elektrotechnik notwendig ist.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

In der vorliegenden Betriebsanleitung werden digefioden Sicherheitssymbole verwen-
det.

Achtung Gefahr:

Besonders zu beachtender Gefahrenhinweise.

Die Maschine darf nur von Personen bedient werdendafir ausgebil-
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det, eingewiesen und befugt sind. Diese Personessenidie Betriebsanleitung kennen
und danach handeln. Die jeweiligen Befugnisse datieBiungspersonals sind klar festzu-
legen.

Anzulernendes Bedienungspersonal darf zunachstunter Aufsicht einer erfahrenen
Person an der Maschine arbeiten. Die abgeschlossgherfolgreiche Einweisung sollte
schriftlich bestéatigt werden.

Informationen verfigbar halten

Diese Betriebsanleitung ist an der Maschine auf@abeen. Es muss gewahrleistet sein,
dass alle Personen, die Tatigkeiten an der Masehiseufihren haben, die Betriebsanlei-
tung jederzeit einsehen kénnen.

Alle Sicherheitshinweis-Schilder und BedienhinweisSchilder an der Maschine sind
immer in einem gut lesbaren Zustand zu halten. IB&tigte oder unlesbar

gewordene Schilder sind umgehend zu erneuern.

Sorgfaltspflicht des Betreibers

Die Maschine wurde unter Berilicksichtigung einergBefungsanalyse und nach sorgfal-
tiger Auswahl der einzuhaltenden harmonisiertennidor, sowie weiterer technischer
Spezifikationen konstruiert und gebaut. Sie entsprdamit dem aktuellen Stand der
Technik und gewahrleistet ein Hochstmal3 an Sicliterhe

Dartber hinaus muss der Betreiber flir den sichBetnieb sicherstellen, dass:

» die Maschine nur bestimmungsgemal verwendet wigtl fuerzu Kapitel ,Bestim-
mungsgemale Verwendung")

» die Maschine nur in einwandfreiem, funktionstiicatig Zustand betrieben wird und
besonders die Sicherheitseinrichtungen regelméaffighee Funktionstiichtigkeit tber-
pruft werden

» erforderliche personliche Schutzausristungen fig Badienungs-, Wartungs- und
Reparaturpersonal zur Verfligung stehen und bemaizten

» die Betriebsanleitung stets in einem leserlichestaind und vollstandig am Einsatzort
der Maschine zur Verfigung steht

* nur ausreichend qualifiziertes und autorisiertesétal die Maschine bedient, wartet
und repariert

» dieses Personal regelméaRig in allen zutreffendexydfr von Arbeitssicherheit und
Umweltschutz unterwiesen wird, sowie die Betrielsitumg und insbesondere die
darin enthaltenen Sicherheitshinweise kennt

« alle an der Maschine angebrachten Sicherheits\Wiahhinweise nicht entfernt wer-
den und leserlich bleiben.
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Veranderungen an der Maschine

An der Maschine durfen aus Sicherheitsgrinden keigenméachtigen Veranderungen
vorgenommen werden - dies gilt auch fur Schweil3sben tragenden Teilen. Alle ge-
planten Veranderungen missen von der Firma Bindgebschriftlich genehmigt werden.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile / Origina¥gchleil3teile / Original-Zubehdrteile

- diese Teile sind speziell fir die Maschine korerip Bei fremdbezogenen Teilen ist
nicht gewahrleiste, dass sie beanspruchungs- ehdrbieitsgerecht konstruiert und gefer-
tigt sind.

Teile und Sonderausstattungen, die nicht von unefga wurden, sind auch nicht
von uns zur Verwendung an der Maschine freigegeben.
Umweltschutz

Bei allen Arbeiten an und mit der Maschine sind \d@schriften zur Abfallvermeidung
und zur ordnungsgemafen Abfallverwertung bzw. ibgeeg einzuhalten.

Insbesondere bei Aufstellungs- und Instandhaltuthgsten sowie bei der AuRerbetrieb-
nahme ist darauf zu achten, dass grundwassergefidedStoffe - wie Fette, Ole, 16-
sungsmittelhaltige Reinigungsfliissigkeiten u. &icht den Boden belasten oder in die
Kanalisation gelangen. Diese Stoffe missen in getémn Behaltern aufgefangen und
entsorgt werden.

Aufstellung
Sicherheitshinweise fir die Aufstellung

Um Maschinenschaden oder lebensgefahrliche Vergeu bei der Aufstellung der Ma-
schine zu vermeiden, sind folgende Punkte unbedinggeachten:

* Vor dem Beginn der Aufstellungsarbeiten ist die Mage auf Transportschéaden zu
untersuchen.

» Stellen Sie sicher, dass sich nur befugte PersaneArbeitsbereich aufhalten und
dass keine anderen Personen durch die Aufstelldngjgen gefahrdet werden.

» Unsachgemal verlegte Leitungen (z. B. zu kleineg8iadius) konnen Schmor- und
Kabelbréande verursachen.

e Alle Maschinenverbindungen Kabel und Schlauchend sio zu verlegen, dass durch
sie keine Stolperstellen entstehen.

e Falsch abgelegte oder unsachgemaR befestigte Masthie konnen herabfallen
oder umsturzen.

e Spannungsfiihrende Kabelenden und Bauteile kénneredetzungen durch elektri-
schen Strom fuhren.

* Lose aufeinander liegende Teile kdnnen verrutscimehherabfallen.

» Ausgelaufene Schmiermittel, Losungsmittel, Konsemungsmittel, .... kdnnen bei
direktem Kontakt mit der Haut zu Veratzungen fuhren

Binderberger 11
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Maschine aufstellen!

Um schwere Personen und Maschinenschaden zu verhjnahuss die Maschine immer
auf ebenen und festen Boden aufgestellt und dibfolgenden Anweisungen genau be-
folgt werden.

Stutzful® in Stellung bringen:

1. Sicherungsbolzen entfernen.

2. Stutzful® nach unten drehen.

3. StutzfulR mit Sicherungsbolzen sichern.

Nun kann der SSP vom Zugfahrzeug getrennt werden.

Heben Sie den SSP mithilfe des Stiutzfulles sowelt ohen oder unten bis der SSP eine
waagerechte Stellung erreicht.

Jetzt missen noch die Stltzen, vorne an der Mascl@m Untergrund angepasst und der
Stutzful® entlastet werden!

12 Binderberger
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Pflichten vor Arbeitsbeginn
Fihren Sie vor Arbeitsbeginn folgende Tatigkeiternct:

» Die Inbetriebnahme der Maschine darf nur von gizédiften Personen unter Beach-
tung der Sicherheitshinweise durchgefiihrt werden.

» Stellen Sie vor dem Einschalten der Maschine sjoti@ss sich keine Personen oder
fremde Gegenstande im Gefahrenbereich befinde

» Die Maschine auf sichtbare Schaden Uberpriifengdsttlite Mangel sofort beseitigen
oder dem Aufsichtspersonal melden - die Maschliawé nur in einwandfreiem Zu-
stand betrieben werden.

» Uberpriifen Sie vor dem Start die Elektro- und Hytlkanschliisse, wie auch die
Schmiermittelversorgung und den HydraulikdlstaAeCKHTUNG: niemals ohne Ket-
tenschmierdl arbeiten

» Testen Sie die Sicherheitseinrichtungen auf ihmekEanstichtigkeit. Si-
cherheitseinrichtungen, die nicht vor Beginn debelten Uberprift werden kénnen,
mussen beim ersten Durchlauf Uberprift werden!

» Entfernen Sie alle Gegenstdnde aus dem Anlagecherdie nicht Bestandteil der
Maschine oder fur die Durchfihrung der Arbeitenweatdig sind.

e Bei AuBBentemperaturen unter 0°C die Maschine 6aMinuten im Leerlauf ohne
betéatigen der Steuerhebel laufen lassen, damitHyasauliksystem seine Betriebs-
temperatur erreicht.

« Olkuhler auf Sauberkeit kontrollieren, damit eineteg Kiihlung gewahrleistet ist.
Kontrollieren Sie auch die elektrische Zuleitung.

» Kontrollieren Sie vor der Inbetriebnahme die Latlitung des Elektro-Motors. Bei
falscher Drehrichtung wird die Pumpe zerstort.

» Kontrollieren ob sich die Maschine auf festem, efmenund standsicherem Grund
befindet um ein Umkippen zu verhindern.

» Bei Zapfwellen betriebenen Maschinen muss die Ge&lelle gegen mitdrehen gesi-
chert werden.

e Wenn Sie nur wenig Erfahrung im Umgang mit der Niase haben, dann machen Sie
sich vor Arbeitsbeginn ausreichend vertraut mit
- den Bedien- und Steuerelementen der Maschine.

— der Ausstattung der Maschine.

— der Arbeitsweise der Maschine.

— dem unmittelbaren Umfeld der Maschine.

— den Sicherheitseinrichtungen der Maschine.
— den MalRnahmen fur einen Notfall.

Binderberger 13
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Batteriehauptschalter einschalten (nur bei Dieselma  schinen)

Am SSP befindet sich ein Hauptschalter fur diedBeftdieser muss vor jeden Betrieb eingeschaltet
werden um das Starten des Motors zu ermdglichediarteuerung mit Strom zu versorgen.

Um das entladen der Batterie zu vermeiden, saditeHauptschalter nach jeden Betrieb wieder
ausgeschaltet werden.

Drehrichtung des Motors (11) kontrollieren (nur bei Elektromaschinen)

Den Motor nur kurz einschalten und die Drehrichtamg Lifterfligel des Motors kont-
rollieren. Die richtige Drehrichtung erkennen Siedem Aufkleber am Lifterdeckel des
Motors. Sollten die Drehrichtung nicht korrekt sestecken Sie den Motor ab und kontak-
tieren Sie einen Elektriker zur Anderung der Lakfting

Zubringeband (4) ausklappen

Den Absperrhahn (20) nach links drehen (Durd
lassrichtung).

Nun kann das Zubringeférderband mithilfe d
Steuerhebels (21) geneigt werden. Neigen Sig
aber noch nicht ganz in seine waagerechte Po
on, denn vorher missen noch die Standbeine
herausgeklappt werden. Dazu drehen Sie
Sicherungsbolzen (23) eine halbe Umdrehung
sie ganz herausgezogen sind und einrasi
Schwenken Sie die Beine um 90° und sichern
wieder mit dem Sicherungsbolzen.

14 Binderberger
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—_— Danach kann das Foérderband in die waagrechte
. ~ =~ — Position gebracht werden.
lg)

Mit den beiden verstellbaren FiRen (25) kdnnen
die FuRe dem Untergrund angepasst werden. Es ist
immer darauf zu achten das beide Standbeine am
Boden aufliegen.

‘ ¢ Zuletzt muss der Absperrhahn (20) wieder ge-
b schlossen werden, damit eine unabsichtliche Betéa-
tigung verhindert wird.

25

Abtransportférderband (3) in Arbeitsstellung bringe n!

Zuerst die Transportsicherung (26) entfernen urniddeni Seilwinde (11) das Forderband
in die gewtiinschte Stellung bringen.

Entfernen Sie nun den Schutzbiigel der zum halter@iglerbandmatte an der Unterseite
des Forderbandes dient.

Den Absperrhdhne (27) des Steuergerates 6ffnefrésdn— Durchlassrichtung)

AnschlieRend mithilfe des Hebels (29) das Fordadtsoweit ausfahren dass die Forder-
bandmatte gut gespannt ist.

Binderberger 15
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Zuletzt den Absperrhéhne (27) verschlieRen (waageeStellung) damit das Forderband
an der seine Position nicht verliert und gespateibb

Ge<jio

Schieber in Arbeitsposition bringen T

Zuerst auf der Rickseite nach oben hin 6ffnen. 30

Nun den Sicherungsbolzen (30) entfernen und ¢
Schieber nach hinten herausziehen um ihn in
Arbeitsstellung zu bringen. Verriegeln Sie dg
Schieber wieder mit dem Bolzen und sichern i
mit dem beiliegenden Federstecker.

Werden Fertig-Scheitlangen  vor ” o 9
mehr als 33cm erzeugt, so ist d !

Zusatzblech (31) am Schieber an-
zubringen.

Dazu einfach die beiden M10 Schrauben(32) H
rausdrehen und das Blech (31) herausziehen
mit den M10 Schrauben (32) wieder fixieren.

16 Binderberger
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Trittbrett (33) nach unten klappen

Aufbau des Zubringebockes

Der Zubringebock besteht aus den A
stutz-H (34) und den 3 Querformrohre
(35). Zum Aufstellen hangen Sie das erg
Querformrohr mit der Kugel in die Pfann{ +|~c< -
des Zubringeband ein. Nun stellen Sie d '
Abstitz-H zum Zubringeband und hangq ||
das Querformrohr auch hier in die Pfanr
ein. Die beiden Kugelpfannen koénne| j
jetzt verriegelt werden. In gleicher Weis|<
verfahren Sie mit den beiden anderg
Querformrohren. Als letztes stellen Si
noch die FiiRe des Abstitz-H so ein, dass die Qumerdhire waagerecht sind.

Binderberger 17
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Einstellung der Spaltlange mittels AL
Fixanschlgg (15) P ’ 87 @OW@@VOVOO
a @@000%)0@
Die Spaltlange kann Uber Stufen in einep D |
Bereich von 25- 50cm verstellt werden == 0
Die Spaltlange wird rechts hinter deml/
Abtransportférderband  verstellt. Dazfi
muss nur der Bolzen (36) herausgezog?f/m

und der Holzanschlag am Griff (37) in dig — L]
gewunschte Position gebracht werden A
Daraufhin den Fixanschlag (15) mit dem Bolzen wiesdehern.

befindet sich bei den Hebeln fur das Abtra
portférderband. Wobei der linke zur Steueru
des Spaltkreuzes dient.

A Vorsicht!

ewegte Werkzeuge!

Das Spaltmesser immer auf mittige Héhe zy
Holz einstellen.

Muss das Spaltkreuz wahrend des Arbeits
nach unten verstellt, SMUSS die Maschine

am Steuerpult (1) ausgeschalten werden, Ufe=
das gespaltene Holz unter dem Spaltkreuz entfernt erdem

Zu beachten vor Inbetriebnahme:

» Bei sehr tiefen AuBentemperaturen (unter 0°C) midissMaschine 5 Minuten im
Leerlauf laufen gelassen werden, damit das Hyd@ulauf Betriebstemperatur
kommt. Ebenso sollte der Olkiihler ausgeschaltetierer

« Olstand fiir Hydraulik und Kettenschmierung konfeskn @iemals ohne Ketten-
schmierung arbeiten).

» Olkiihler auf Sauberkeit kontrollieren, damit eingegKiihlung gewéahrleistet ist und
auch die elektrische Zuleitung kontrollieren.

18 Binderberger
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Bedienung

Sicherheitshinweise bei der Bedienung

Bei der Bedienung der Maschine sind die nachfolgan8icherheitshinweise unbedingt
zu beachten - dadurch werden lebensgeféahrlichestizeiigen von Personen, Maschinen-
schaden und andere Sachschaden vermieden.

Die Maschine darf nur entsprechend ihrer bestimragaméafien Verwendung be-
nutzt / eingesetzt werden. Durch nicht bestimmuegsifie Verwendungsarten kon-
nen lebensgeféhrliche Verletzungen von PersonerMasthinenschaden entstehen.
Der Brennholzautomat mit Elektroantrieb darf nibbt Regen in Betrieb genommen
werden.
Achten Sie darauf, dass ihr Arbeitsplatz ausreidisieuchtet ist.
Den Arbeitsplatz von Holzresten und Spéanen freielmal(Stolpergefahr)
Vor dem entfernen festgeklemmter Holzstiicke mus#déieb abgestellt werden.
Das Bedienungspersonal hat darauf zu achten, dds&eine unbefugten Personen
im Arbeitsbereich der Maschine aufhalten.
Durch den nachlassigen Gebrauch der personlichdmut&aisristung kdnnen
schwere Kdrperverletzungen entstehen.
Durch falsches Verhalten in Storfallen kdnnen salewRersonen- und Sachschaden
entstehen - machen Sie sich deshalb mit den Vafterhfir Storfalle vertraut.
Informieren Sie sich vor dem Einschalten der Masehiber das richtige Verhalten
bei Storfallen.
Fuhren Sie vor dem Einschalten der Maschine dleaipitel ,Pflichten vor Arbeits-
beginn” angefiihrten Punkte aus.
Nach dem Abschalten der Maschine sind immer dieeiésbchritte aus dem nach-
folgenden Kapitel ,Aul3erbetriebnahme* durchzufihren

Bleibt die Maschine fiir einen langeren Zeitraumesotpaltet und unbeaufsich-

tigt, so ist sie gegen unbefugtes Wiedereinschaltesicher

Binderberger 19
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Drehrichtung am Holzeinzug umkehren

Wenn es Probleme beim Holzeinzug (4,10) gibt:

Es gibt die Mdglichkeit die Drehrichtung de
Einzugs umzukehren. Dies ist nétig wenn sich d
Holz beim einziehen verhaken sollte.

Der Hebel fir die Drehrichtungsumkehr (24) b
findet sich auf der linken Seite der Maschine be
Einzugsband

Sicherheitsschaltung

Der SSP ist mit einer Sicherheitsschaltung an ddiieBetir (6) und an der hinteren

Schutzabdeckung (14) ausgestattet. Mithilfe einess&s am Rahmen und seinem Ge-
genstlick an der Schiebetir (6) bzw. an der Schaérining (14), werden die Schutztiren
Uberwacht. Wird eine der beiden Schutztiren getftappt die Maschine.

Werden die Schutztliren geschlossen kann die Afidrgéjfesetzt werden.

Wichtig! Wird eine Schutztiir zu schnell geéffnet und gessgdo kann es vorkommen
dass sich die Maschine nicht mehr einschalten.|8sédite dies der Fall sein gehen Sie wie
folgt vor:

1. Offnen Sie die Schutztir.
2. Warten Sie einige Sekunden und schlieBen Sie dignhinl
3. Schalten Sie die Steuerung am Hauptschalter ausvigutdr ein
Sollte die Maschine dann immer noch nicht funk&wsan, Uberprifen Sie die Sensoren!

An den Sensoren und am Gegenstiick befindet siclFa&ilenkreutz das immer genau
zueinander stehen muss!

pueelm £
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Dricke des Hydrauliksystems ablesen

Um die Driicke des Hydrauliksystems abzulesen, Befirsich am SSP drei Druckmano-
meter links neben der Steuerung.

Erklarung:

P1 = hier wird der Druck der Pumpe 1 angezeigt, didsmpe ist fir den Sagemotor und
den Dricker zustandig.

P2= hier sehen Sie die Dricke des Austragebandezyugsiband, Holzhalter, Schieber,
Sagevorschubzylinder und des Hydraulischen Fixdagehk.

P3= an diesem Manometer kdnnen Sie den Druck derk8figaspannung ablesen.

Spaltkreuz (2) wechseln

1.
2.

3.

Spaltkreuz (2) mittels Steuergeréathebel (27) ndendahren.
Maschine abstellen.

Gurt oder Kette oben beim Loch (40) einfar 4
deln und zum Beispiel mit einem Frontlader
41

sichern.

Die 6 Schrauben (41) des Spaltkreuzseiten-
blechs aufschrauben und das Blech entferg™
nen.

Die 2 Schrauben (41) am Messer abschrat
ben.

Spaltkreuz nach oben und gleichzeitig nacBQQ
links drehend herausziehen

Neues Spaltkreuz wieder einsetzen

Spaltkreuz an den Umlenkhebeln befestigen (Schradbeainten).

Spaltkreuzseitenblech Montieren und alle Schrabghnoch einmal fest anziehen
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Harvester Aggregat

e Bei Arbeiten an der Kette immer Schutzhandschuagetn. Entfernen sie die Kette
bei anfallenden Service- oder Einstellarbeiten.

* Niemals den Druck der Hydraulikanlage ohne Druclsge&git einstellen.
+ Alle Verbindungen immer schlieBen um unnétigen @bt zu vermeiden.

» Die Kettenséage hat scharfe Kanten und Ecken. BenuBie daher immer passende
Schraubenschlissel und Schutzhandschuhe bei ArlaaiteGeréat.

Schwert
Sagezylinder
Hydraulikmotor
Befestigungsflansch
Lagergehause
Schwerthalter
Kettenspannzylinde

~NoOo o~ WNE
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Einstellen des Kettenspanndrucks

Springt die Kette wahrend des Sagens vom Schweeitasn der Spanndruck zu niedrig
sein. Es muss der Kettenspanndruck nachgestelllemerDer Spanndruck wird am
Druckmesspunkt, der vor dem Druckregelventil liggtmessen.

Ist eine Nachstellung erforderlich, so sind folge®thritte zu befolgen.

1. Entfernen Sie die Sagekette (siehe Wechseln déeKet

2. SchlieBen Sie ein Druckmessgerat an den Druckmekspl) fur den Kettenspann-
kreislauf

3. Starten Sie die Maschine und lassen Sie |
untatig. Ist keine Kette eingelegt, so bewe
sich das Schwert zur auf3eren Position u
bleibt dort.

4. Prifen Sie den Staudruck.

5. Stellen Sie den Staudruck von 30-35 bar 3
Druckregelventil(2) ein.

Wichtig! Niemals einen Druck ohne Druckmesser einstellen.
6. Entfernen Sie das Druckmessgerét.

7. Setzen Sie die Kette wieder ein.

Einstellung der Sagevorschub-
Geschwindigkeit

Da es vorkommen kann dass die Sage bei h
ren Holzsorten oder bei Gefrorenen Holz stecken
bleibt, kann mithilfe eines Drossel-Rickschlag
Ventils (Bild 1) die Geschwindigkeit des Sage
vorschubs eingestellt werden.

(Bild 1)

Wechseln der Kette

Die ersten Anzeichen einer stumpfen Kette sind &mtge Ségezeiten und blauer Rauch
vom Schnitt kommend. Wenn sie die Kette wechsellilenpso folgen Sie den nachste-
henden Anweisungen.
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» Neue Ketten miissen vor der Montage Uber Nachtuhesas Kettenschmierdl gelegt
werden. Dadurch kann das Kettendl in alle Kettextlgl eindringen.

Vor dem Wechseln der Kette muss die Maschine ablifesterden und vom Schlepper
bzw. vom Netz getrennt werden.

1. Die Kettenspannvorrichtung entspannt sich seltisalsl die Hydraulik druck los ist.
2. Entfernen Sie die Kette.

3. Befreien Sie das Schwert von Schmutz.

4. Montieren sie die neue Kette (Auf Schnittrichturnptn).

5

Probleme beim Kettenwechsel kdnnen von einer vemstiten Kette oder von
Schmutzteilen in den Schmierkanélen herriihren. Beeveglichkeit des Schwertes
kann durch Schmutzteile eingeschrankt sein. Isdgas-all, so muss der Schwerthal-
ter zerlegt und gereinigt werden.

6. Wichtig Tragen Siebeim wechseln der Kette immer Handschuhe und getsghr-
beitskleidung

Auswechseln des Schwertes
1. Entfernen Sie die Kette.

2. Losen Sie unter Verwendung des mitgelieferten Weukgs (4) die Sechskantmutter
(3) und ziehen Sie das Schwert heraus.

Setzen Sie das Schwert ein und ziehen Sie die Eatinsutter an.

4. Bringen Sie die Kette an.

24 -
Binderberger

Maschinenbau GmbH. Wade in Austria



Aullerbetriebnahme

Sicherheitshinweise bei Au3erbetriebnahme

Um Maschinenschéaden oder lebensgeféhrliche Verlgenu bei der AuRRerbetriebnahme
der Maschine zu vermeiden, sind folgende Punktedinigt zu beachten:

« Nach dem Abschalten der Maschine muss das Bediepargpnal abwarten bis alle
beweglichen Teile stillstehen - erst dann darfMaschine verlassen werden.

e Alle Arbeitsschritte zur Au3erbetriebnahme der Mése sind zwingend in angege-
benen Reihenfolge durchzufiihren.

e Lesen Sie auch das Kapitel “Allgemeine Sicherheitshise".

Abbau des Zubringebockes

Zum Abbau des Zubringebockes o6ffnen §*
beim ersten Querformrohr (35) die beiden Ve
schlisse der Kugelpfannen. Nun koénnen 9 |
das erste Querformrohr herausheben. Ebe
verfahren Sie mit den beiden anderen. Be|
Letzten heben Sie das Querformrohr zuerst § -
dem Abstitz-H (34) und legen dies zu Boden. Easiadh entfernen Sie das Querform-
rohr.

Zubringeband (4) aufklappen

Den Absperrhahn (20) nach links drehen (Durchla
richtung).

Nun kann das Zubringeférderband mithilfe des Steu
hebels (21) etwas nach oben gefahren werden. Kiap
Sie die beiden Standbeine (22) herein. Dazu dr&ien
die Sicherungsbolzen (23) eine halbe Umdrehungibis|
ganz herausgezogen sind und einrasten. Schwenke
die Beine um 90° zum Foérderband und sichern sie W
der mit dem Sicherungsbolzen.

Danach kann das Forderband in die Transportstell
gebracht werden.

Zuletzt muss der Absperrhahn (20) wieder geschiossgden, damit eine unabsichtliche
Betatigung verhindert wird.
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Abtransportférderband (3)einfahren

Bringen Sie als erstes den Sicherungsbugel fiFdiderbandmatte an der Unterseite des
Forderbandes an.

Offnen Sie nun den Absperrhihne (27) des Steugegefé@aagrecht — Durchlassrichtung)

Anschlieend mithilfe des Hebels (29) das Foérdedbas auf anschlag einfahren und den
Absperrhahn (27) schlieRen.

Forderband mithilfe der Seilwinde (11) ganz nackroKurbeln und mit den Transportsi-
cherungen (26) sichern

Schieber in Transportstellung brin-

gen 30

Zuerst Schutzhaube (14) auf der Ricksejte : .
nach oben hin 6ffnen. ms ==

Nun den Sicherungsbolzen (30) entferngn . .
und den Schieber nach vorne schieben yng
wieder verriegeln. / 0

1%

-
=l
o

AnschlieBend Schutzhaube (14) wied
schliel3en.
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Trittbrett (33) nach oben klappen

[Ny

¢

Transport

Sicherheitshinweise beim Transport

Um Maschinenschaden oder lebensgefahrliche Vergeu beim Transport der Maschi-
ne zu vermeiden, sind folgende Punkte unbedindpeachten:

Die Maschine darf nur an den vorgesehenen Haltépordngehoben werden.
Vorstehende scharfe Kanten kénnen zu Schnitt-Vanggen flhren.

Die angegebene Lage fur den Transport der Masé$tigenau einzuhalten.
Schwebende Lasten kdnnen herabfallen, dann bdsteknsgefahr - halten Sie sich
nicht unter schwebenden Lasten auf!

Werden andere als die hier angegebenen Lastaufipaimkie verwendet, kann es
dadurch zu schweren Beschadigungen an der Maskbimmen.

Durch Schraglagen beim Transport kdnnen Schmierhitt ausgelaufen sein, bei
direktem Kontakt mit der Haut besteht Veratzungahef

Transport des Brennholzautomaten

Der Schlepper fiir das Gesamtgewicht und die Stitdier Maschine ausgelegt sein

Der Schneidspalter muss am Zugmaul der Zugmasshingaltig angehangt und
gesichert werden

Wenn die Maschine auf 6ffentlichen StraRen transgomird, sind die gesetzlichen
Vorschriften einzuhalten (riickwartige Beleuchtuhtansportgeschwindigkeit,
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Instandhaltung

Sicherheitshinweise bei der Instandsetzung

Die in der Betriebsanleitung vorgeschriebenen hdftaltungsarbeiten Einstellen,
Reinigen ,Schmieren Wartungen Inspektionen

sind fristgerecht durchzufiihren.

Vor dem Ausfiihren der Instandhaltungsarbeiten fatlgende Punkte zu beach-
ten:

Bei Elektroantrieben

Mit dem Hauptschalter die zentrale Stromversorgangschalten, Hauptschalter ver-
schliel3en und ein Warnschild gegen Wiedereinsahaltringen

Bei Zapfwellenmaschinen

Den Schlepper abschalten, Schliissel abziehen and/ainschild gegen Wiedereinschal-
ten anbringen.

Bei Dieselantrieb
Den Dieselmotor abschalten und den Schliissel adazieh

Einschalten der Maschine bei Instandhaltungsarlmekann zu schweren
Korperverletzungen und Maschinenschaden fihren.

Weitere Sicherheitshinweise

« sicherstellen, dass sich alle Maschinenteile auf&lmngstemperatur

abgekihlt haben

« sicherstellen, dass fur den Austausch groRerer hitaeateile angemessene Hebe-
zeuge und Lastaufnahmeeinrichtungen vorhanden sind

+ Unbefugten ist das Betreten des Anlagenbereiclengdgtens untersagt! Unbefugt
sind alle Personen, die nicht mit Arbeiten an dasthine beauftragt sind.

« tauschen Sie alle nicht einwandfreien Maschinemtfort aus

+ verwenden Sie nur Original-Ersatzteile

« stellen Sie sicher, dass fiir alle grundwassergeéitie Stoffe (Ole, Kiihlmittel u. &.)
geeigneteAuffangbehalter zur Verfigung stehen

e Alle Arbeitsschritte zur Instandhaltung der Masehsind zwingend in der angege-
benen Reihenfolge durchzufiihren.

e  Schalten Sie alle Druckeinheiten drucklos.
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Verwenden Sie nur die angegebenen Betriebsstoffe.

Die Reparaturarbeiten dirfen nur von befugtem Faxdgmal durchgefuhrt werden -
die Unfallverhitungsvorschriften sind einzuhalten.

Alle Arbeiten an der elektrischen Ausriistung deisbhane dirfen grundséatzlich nur
von ausgebildeten Elektro-Fachkréften ausgefuhrdere

Selbstsichernde Schrauben und Muttern sind immerzeuern.

Alle nicht wieder verwendeten Betriebsstoffe, Sanstoffe und Hilfsstoffe. sind
umweltgerecht zu entsorgen.

Durch den Einbau von falschen Ersatzteilen odes&tgei3teilen kdnnen schwere
Maschinenschaden entstehen.

Bei SchweiRarbeiten besteht Brandgefahr. Feuerkidmreithalten.

Unsachgemalf verlegte Leitungen (z. B. zu kleineg&iadius) kénnen Schmor- und
Kabelbréande verursachen

Ausgelaufene Schmiermittel, Losungsmittel, Konsenwngsmittel, .... kénnen bei
direktem Kontakt mit der Haut zu Veratzungen fuhren

Kontrollieren Sie die Laufrichtung des Motors. Balischer Drehrichtung wird die
Pumpe zerstort.

Geben Sie die Maschine nie ohne die werkseitig asgbenen Sicherheitseinrich-
tungen fur den Betrieb frei.

Es ist strengstens verboten, an der Maschine aaggier Sicherheitshinweise zu
entfernen.

Beachten Sie immer die Warnhinweise, die sich anMieschine befinden. Sie hel-
fen, Gefahrdungen zu vermeiden.

Fihren Sie keine Reparaturen aus, wenn Sie nightdib erforderliche Qualifikati-
on verfugen.

Tragen Sie eng anliegende Arbeitskleidung, darcit $hre Kleidung nicht in be-
wegten Teilen verfangen kann.

Tragen Sie bei Wartungs- oder Instandhaltungsanésivlierende Sicherheitsschu-
he mit dicken Kreppsohlen.

Bei ungesichertem Handbetrieb besteht eine erhédrietzungsgefahr.

Schalten Sie alle Spannungsquellen ab und sicherdi& Spannungsquellen gegen
unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

An verschiedenen Stellen der Maschine besteht Quegd$ahr durch bewegte oder
drehende Baugruppen. Halten Sie wahrend der Pufeatieshalb immer einen aus-
reichenden Sicherheitsabstand ein.

Berthren Sie keine spannungsfiihrenden Teile. Eekie Schlage kdnnen zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.

Reparieren Sie beschadigte Kabel unverziglich.

Tauschen Sie fehlerhafte bzw. beschédigte Druckigi&n unverziglich. Ansonsten
kann dies zu schweren Korperverletzungen fiihren.
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o Uberschreiten Sie nie die, fiir den Normalbetriettgelegten technischen Werte

e Achten Sie immer darauf, dass sich in der Anlagevdrgeschriebenen Betriebstoffe
in ausreichender Menge befinden

e Lesen Sie auch das Kapitel “Allgemeine Sicherheitshise".

Hinweise bei Arbeiten an elektrischen Ausriistungen:

Alle Arbeiten an den elektrischen Ausristungen Meschine durfen grundséatzlich nur
von ausgebildeten Elektro-Fachkréften ausgefuhrdere
Elektrische Ausristungen regelmaRig tberprifenelMarbindungen wieder befestigen -
Beschadigte Leitungen oder Kabel sofort austauschen

Bei allen Arbeiten an spannungsfihrenden Maschéilent oder Leitungen muss immer
eine zweite Person anwesend sein, die im NotfallHiguptschalter ausschaltet.

Elektrische Einrichtungen niemals mit Wasser odliéhen Flissigkeiten reinigen.

Hinweise bei Arbeiten an hydraulischen Ausriistungen

Alle Arbeiten an den hydraulischen AusrustungenMaschine dirfen grundsatzlich nur
von dafiir ausgebildeten Fachkraften ausgefuhrt everd

Vor den Arbeiten alle hydraulischen Anlagen / Aglatgile drucklos schalten.

Stellen Sie vor Arbeitsantritt sicher, dass fiie afrundwassergefahrdende Stoffe (Ole,
KahImittel u. &.) geeignete Auffangbehalter zur fidgung stehen.

Pflichten vor Arbeitsende

Nach Abschluss der Instandhaltungsarbeiten undlgar Starten der Maschine sind fol-
gende Punkte zu beachten:

o  Fertigen Sie die Priifprotokolle, Tatigkeitsprotdial. A. an.
e  Uberprifen Sie noch einmal alle zuvor gelosten &dbenverbindungen auf ihren

festen Sitz.
e Uberprufen Sie, ob alle zuvor entfernten Schutaelotungen, Abdeckungen, Behal-
terdeckel, .... wieder ordnungsgeman eingebaut sind

« stellen Sie sicher, dass alle verwendeten Werkzeugeerialien und sonstige Aus-
ristungen aus dem Arbeitsbereich wieder entfermtiamu

e saubern Sie den Arbeitsbereich und entfernen Siateell ausgetretene Flussigkei-
ten und ahnliche Stoffe

o stellen Sie sicher, dass alle Sicherheitseinrigigander Maschine wieder einwand-
frei funktionieren
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« Prufen Sie die Funktion der Sicherheitseinrichtumg@geben Sie die Maschine nicht
fur den Gebrauch frei, wenn die Sicherheitseintingen nicht einwandfrei funktio-
nieren

e Montieren und sichern Sie abgebaute Schutzvormg#n.

« Entfernen Sie liegen gebliebenes Werkzeug, Fretedied Betriebsstoffe.

e« Flhren Sie einen Probelauf mit Funktionskontrol® thstandgesetzten Bauteile
durch.

e Sichern Sie die Maschine vor unbefugtem Einschaltemn Sie die Arbeiten nicht
abgeschlossen haben.

e  Der Umgang mit offenem Feuer und Rauchen ist verbot

Wartung

Wahrend des ersten Monats sollten jede Woche sémmtbchraube auf festen Sitz kont-
rolliert werden.

Tagliche Wartungsarbeiten

Uberpriifen sie, dass:

* nichts Abnormales an den Befestigungen und den at¥ithschlauchen der S&-
geeinheit aufgetreten ist.

. keine Beschadigungen oder Briiche an der Sageejdsstert sind.

. keine Leckagen vorhanden sind.

. Sie mit einer scharfen Sagekette zu arbeiten beginn
Kettenolstand Kontrollieren

Kontrollieren Sie den Kettendlstand vor jeden Bstrund fillen Sie gegebenenfalls den
Tank auf.

Achtung! verwenden Sie nur Kettendle mit einer diskatszahl von 140!

Zur Kontrolle des Olstands im Kettendltank(16),ibeéén sich zwei Schauglaser, wobei
darauf zu achten ist dass das obere Schauglaarditiifte gefullt sein soll.

Wartungsarbeiten alle 250 Stunden
Uberpriifen sie, dass:
. keine Halterungen oder Verschlisse fehlen.
. die Hydraulikschlauche nicht beschadigt sind.

. keine Beschadigungen oder Briiche an der Sageejdsstert sind.
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. keine Leckagen vorhanden sind.

Alle beschadigten oder Verschlissenen Teile missgariert oder ausgetauscht werden.

Schmierplan
Schmierungspunkt Anzahl 35P520D SSP520E Intervall
SSP5202
Driickerzylinder 1 X X 1 mal im Monat
Harvesteraggregat 2 X X
Teleskopférderband 6 X X
Antriebsmotor 2 X
Stiitz fuf 1 X X
Olwechsel

Der Olwechsel sollte alle 1000 Betriebsstunden aiemal jahrlich erfolgen. Als Hyd-
raulikél muss ein HVI 46 oder gleichwertiges Ol wendet werden. Achten Sie darauf,
dass ein entsprechend groRer Auffangbehélter zdiiyleng steht.

Zum ablassen des Hydraulikdles 6ffnen Sie die Asidlsraube am Tank (18). Wenn das
Ol aus dem Tank abgelassen wurde, verschlieRedesidank wieder fest. Befiillen Sie
den Tank wieder mit Ol. Fiir die Fillnéhe ist am Raim Schauglas angebracht.

Nach dem Beflullen nehmen Sie den Sage- und Spatatén in Betrieb und fahren

einige Zyklen ohne Holz durch. Kontrollieren Siechmals den Olstand am Schauglas
(19) und fullen Sie gegebenenfalls noch etwas Hylik@l auf. Gegebenenfalls ist auch

das Kettenspannsystem zu entliften.

1. Schneidspalter hochheben

2. Behalter mit 200l Kapazitat unterstellen.

3. Ablassschraube auf der Unterseite des Tanks (18 rif
4

Danach Ablassschraube unter Verwendung eines ri2igatrings wieder ein-
drehen.

o

Spalter wieder absenken.

6. Tank mit 120 | Hydraulikél HVI 46 auffiilen
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Oelfilter (17) wechseln:

Die 3 Olfilter (42-44) sollten regelmaRig
- Nl ol P alle 250 Betriebsstunden gewechselt wer-
= den. Dazu:

1. Hintere Schutzhaube (14) 6ffnen

2. AuRere Filterhillse abschrauben
3. Filterpatrone auswechseln

4. Filterhiilse wieder festschrauben
5.

42 43 44 Auf Dichtheit Uberprifen

Schmierung des Ubersetzungsgetriebes

(bei Zapfwellenpumpen und Elektro-Getriebemotoribbenen Brennholzautomaten)

Das Getriebedl sollte nach 100 Betriebsstunderedsie mal gewechselt werden. Danach
alle 1500 Betriebsstunden oder einmal jahrlich. Glstriebe6l werden 1,8 Liter, der
Viskositatsklasse SAE 90, bendtigt.

Zum Ablassen befindet sich am unteren Teil desi€®ds eine Ablassschraube (34).
Diese 6ffnen Sie und lassen das Ol ab. Beim festablen achten Sie darauf diese nicht
zu fest zu schrauben, da sonst das Gewinde im Alumpgehause ausreil3en kdnnte.

Zum Nachfullen entfernen Sie die Entliftungsscheg86) oben am Getriebe. Achten Sie
beim Befiillen am Schauglas (86en Olstand. Nach Befiillung ziehen Sie auch dieise
Gefuhl wieder fest.
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Einstellen der Driickersensoren  (40)

1. Schutzhauben 6ffnen. Am | - Trager befinden sickiZ®ensoren (9), die die Ausge-
fahrene und die Eingefahrene Position bestimmen.@zgenstiick befindet sich am
Dricker (7), ein gebogenes Blech links hinten. Bsasiuss 5mm oberhalb der Senso-
ren vorbeifahren.

- &‘ g_V/ 5mm 9

2. Sensoren so verschieben, dass der Driicker vollkonams- bzw. einfahrt, aber
trotzdem noch nicht auf Uberdruck geht.

3. Sensoren ordentlich festziehen, damit sie sichtmich selbst lockern kénnen.

4. AnschlieRen die Abdeckung wieder schliel3e
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Kette scharfen

Die nun folgenden Angaben zum scharfen der Kettéehen sich auf die Originalkette
Oregon 18H

e Der Scharfwinkel muss bei allen Kettenzahnen gleiem, da die Kette sonst un-
gleichmaRig und rau lauft. Das fihrt zu einem etbdlVerschleil3.

* Beim Scharfen muss die Feile einen Winkel von 18dGum Boden haben.

» Esistvon Vorteil, beim Scharfen einen Feilenhateverwenden

Y
ARlWA

‘ 60 ]
| M |

» Bei exaktem Scharfen ergeben sich die oben angefukvinkel von selbst.

» Der Tiefenbegrenzer bestimmt die Tiefe des Schmitigiese sollte flr optimalen
Schnitt 1,2mm betragen.
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Der Tiefenbegrenzerabstand muss mittels einerefed! Uberprift werden. Ragt der
Tiefenbegrenzer tber die Feillehre, so muss diedtels einer Flach- oder Dreikant-
feile biindig zur Lehre gefeilt werden.

Zum Scharfen der Kettenzahne ist eine Spezial tekfgile mit g 5,5mm zu verwen-
den.

Die Schneiden missen immer von innen nach au3eiitgeérden.

Zugig feilen. Es ist zu beachten, dass die Feitemder Vorwértsbewegung Material
abtragt. Bei der Ruckwartsbewegung muss die Fbieloben werden.

Die Feile sollte immer wieder weitergedreht werdea,sonst eine einseitige Abnut-
zung die Folge ist.

Achtung: Die Verbindungs- und Treibglieder diirfécht angefeilt werden.

Die Sagezahne mussen alle die gleiche Lange h&heoh unterschiedliche Langen
ergeben sich auch unterschiedliche Zahnhéhen. \Wienmicht gleich hoch sind, ent-
steht dadurch ein unruhiger Kettenlauf und es kirsogar Kettenrisse auftreten.

Als erstes den kiirzesten Zahn ermitteln. Diesed wiun gescharft und dann die
anderen Zéhne auf diese Lange zuruckgefeilt.

Zuerst werden alle Schneidezéahne auf der einer §egéicharft und dann erst die auf
der anderen Seite.

Die Kette 6fters auf Risse und beschéadigte Nietartrkllieren.
Beschadigte Kettenteile missen ausgetauscht werden.

Die neuen Kettenteile missen in die gleiche Grofige die anderen Kettenglieder
gefeilt werden.

Es ist besser ofter zu Scharfen, aber dafir weniggzufeilen. Meist gentigen be-
reits 2-3 Feilenzlige.

Nach dem Scharfen muss die Kette von allen SparieBenzin oder anderen L6-
sungsmitteln gereinigt werden.

Danach muss sie in einem Olbad wieder geschmiedene

Bei langeren Arbeitspausen sollte die Kette ausgielvarden und in ein Olbad gelegt
werden.
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Wechseln der Hydraulikschlauche:

Alle Hydraulikschlauche missen nach 5 Jahren aasgeht werden.

Ansonsten kann es durch Beschadigungen an denusbklid zu schweren
Verletzungen kommen.

Hilfe bei Stérungen

Sicherheitshinweise bei Stérungen

Um Maschinenschaden oder lebensgefahrliche Verlgtau bei der Beseitigung von
Stérungen an der Maschine zu vermeiden, sind fdlgétunkte unbedingt zu beachten:

e Alle Arbeiten an der elektrischen Ausriistung deisbtane diirfen grundséatzlich nur
von ausgebildeten Elektro-Fachkraften ausgefiihrtere

e  Durch unbeabsichtigtes Einschalten der Maschine&drschwere Verletzungen von
Personen und Maschinenschaden entstehen. Sicledaér zunéchst die Maschi-
ne gegen unbeabsichtigtes Wieder-Anlaufen, indesxdi® Maschine bei Elektroan-
trieb vom Stromnetz oder bei Zapfwellenantrieb usdhlepperhydraulik vom
Schlepper trennen.

« Die jeweils angegebene Reihenfolge der Arbeitstehziur Stérungsbeseitigung ist
genau einzuhalten.

e Beseitigen Sie eine Stdérung nur dann, wenn Sie @behdie angegebene Qualifika-
tion verfigen.

e Durch den Kontakt mit ausgetretenen Flussigkeiea Hydraulikdl) kbnnen Verat-
zungen entstehen.

« Bei ungesichertem Handbetrieb besteht eine ernédéitketzungsgefahr durch Quet-
schen/Abscheren/Einziehen/ ...

+ Lesen Sie auch das Kapitel “Allgemeine Sicherhaitshise".
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Fehlerbeseitigung

Fehler Ursache Beseitigung
Sagekette springt h e- | Kettenspannungsdruck istKettenspannungsdruck
raus Zu gering einstellen

Undichtes RiickschlagventilUberpriifen  des  Riick

schlagventils, reinigen ode
ersetzten

Sagekette wird nicht
geschmiert

Schmierdltank (16) ist leer

Tank (16) mit Ketternsd
ndl befillen

Leckage an Rickschlag-Uberprifen

ventil der Schmierélpumpe

des Rick
schlagventils, reinigen ode
ersetzten

Luft im Schmiersystem

System entliiften

=

=

Hydraulikschlauch de

Schmiersystems defekt

5 Hydraulikschlauch ersetze

Leckage des Druckventils

Uberpriifen des Drucky
tils, reinigen oder ersetzter

Hydraulikdl wird sehr
heil3

Olkihler (8) kuhlt nicht
richtig

Wenn sich Lifterfligel
nicht dreht Stromversor-

keit Uberprifen

gung kontrollieren; Saubert

Olfilter (17) verstopft oder
stark verunreinigt

Olfilter kontrollieren und
gegebenenfalls wechseln

Zu wenig Hydraulikdl im
System

Olstand uberprifen

Hydraulikzylinder u n-
dicht

Dichtmanschette abgeniitz

t  Dichtmanschette wechs

eln

Lange Ségezeiten

Kette ist Stumpf

Kette scharfen

Forderband lauft nicht
oder ruckt

Zu wenig Hydraulikél im
System

Olstand priifen

Spaltzylinder fahrt
nicht zuriick

Endschalter (9) schaltet
nicht

Magnetventile schaltet

Endschalter prufen

Magnetventil Nr .CT 5 und
CT 7Uberprifen

nicht
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Spaltzylinder fahrt
nicht vor

Endschalter (9) schaltet
nicht

Endschalter prifen

Magnetventile schaltet
nicht

Magnetventil Nr.CT 3 und
CT 2 Uberprifen

Spaltzylinder fahrt vor
und schaltet nicht ab

Endschalter (9) schaltet
nicht

Endschalter prifen

Spaltzylinder fahrt z u-
rick und schaltet nicht
ab

Endschalter (9) schaltet
nicht

Endschalter prifen

Einzugsband lauft
nicht

Endschalter angesprochen

Endschalter Uberprifen

Mengenteiler falsch einges-
tellt

Mengenteiler einstellen

Einzugsband schaltet
nicht ab

Endschalter schaltet nicht a

b Endschalter prifen

Kettensage fahrt nicht
nach unten

Geschwindigkeitsregler der
Kettensége verstellt

Geschwindigkeit einstellen

Endschalter der Kettensage
hat angesprochen

Endschalter Uberprifen

Magnetventil schaltet nicht

Magnetventil Nr. CT 21
Uberprifen

Kettensage fahrt nicht
nach oben

Geschwindigkeitsregler de
Kettensage verstellt

r Geschwindigkeit einstellen

Endschalter der Kettensag
hat angesprochen

eEndschalter Uberpriifen

Magnetventil schaltet nichtf Magnetventil Nr. CT 21
Uberprifen
Sagemotor lauft nicht Magnetventil schaltet nicht  Magnetventil Nr. CT 8un
CT 2 Uberprifen
Abtransportforderband Magnetventil schaltet nichtf  Magnetventil Nr. CT 13
[Auft nicht Uberprifen
Holzhalter fahrt nicht Magnetventil schaltet nicht  Magnetventil Nr. CT 15
aus Uberprifen
Holzhalter fahrt nicht Magnetventil schaltet nicht  Magnetventil Nr. CT10
ein Uberprifen
Schieber fahrt nicht vor Magnetventil schaltet nichtf  Magnetventil Nr. CT 14
Uberpriifen
Schieber fahrt nicht Magnetventil schaltet nicht  Magnetventil Nr. CT 10
zuriick Uberpriifen

Sollten die Stérungen nach obigen Anweisungen fiekeitigt werden kénnen. Kontak
tieren Sie bitte lhren Fachhandler!
Er hilft Ihnen gerne weiter.
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Garantie und Gewébhrleistung

Fur die Holzspalter wird eine Garantiezeit von 12l @win Gewahrleistungszeitraum von
24 Monaten ab Rechnungsdatum eingeraumt (bitte rRexch aufbewahren!). Der Ge-
wahrleistungsanspruch erstreckt sich auf alle Niteund / oder Fabrikationsfehler.
Schadhafte Teile werden kostenlos ersetzt — sifemlinur von einem Fachmann ausge-
tauscht werden. Beschadigte Aufkleber bitte anforded erneuern.

Keine Gewabhrleistung besteht bei:

Schéden, die durch unsachgeméle Behandlung odeekung entstanden sind.
Transportschaden diese missen dem Zusteller s@folt Erhalt der Warenlieferung
gemeldet werden.

Umbauten oder Veranderungen an der Maschine odem keine Originalersatzteile
bzw. Normteile fir Instandsetzungsarbeiten verwendeden.

Verhalten bei Unféallen

Informieren Sie sich routinemaRig in regelmaRigdastAnden, welche Mdglichkei-
ten fUr die Erste Hilfe zur Verfligung stehen.

Informieren Sie nach der Erstversorgung von Vetdggibei Unfallen mit Personen-,
Gerate- oder Gebaudeschaden unverziglich lhrenegetgten.

Nennen Sie fir den gezielten Einsatz von Rettuhgséagen den Schweregrad der
Personen- und Sachschéaden.

Verlassen Sie im Katastrophenfall (Brand) unverichglie Maschine

Anmerkung

40

Im Zuge der technischen Weiterentwicklung arbeitet die Binderberger Maschi-
nenbau GmbH stindig an der Verbesserung ihrer Produkte. Anderungen gege-
niiber den Abbildungen und Beschreibungen dieser Betriebsanleitung miissen
wir uns darum vorbehalten, ein Anspruch auf Anderungen an bereits ausgelie-
ferten Maschinen kann daraus nicht abgeleitet werden. Technische Angaben,
Maf3e und Gewichte sind unverbindlich. Irrtiimer vorbehalten.

Binderberger

Naschinenbau GmbH. Wade in Austria



Technische Daten

Type SSP520 Z SSP520 E SSP520

Gewicht 4480 kg 4680 kg 4680 kg

Stitzlast 850 kg

Arbeitshéhe im | im im

Kettensage Chain Tensioner F2L

Kettenschwert JPS F2

Leistung 45kW 22kW + 34 kw
9kw

Drehzahl U/min 450 1450 1450

Absicherung 64 A+ 32 A

Larmentwicklung dB(A) 98-100

Spaltkraft 20t

Holzlange 25-50cm

Max. Holzdurchmesser 52 cm

Hydraulikdl 120 Liter HVI 46

Dieseltankinhalt --- 701

Spaltgeschwindigkeit 10 cm/seq 10 cm/sec 10 cm/s

Rucklaufgeschwindigkeit 12 cm/seq 12 cm/sec 12 em/s

Kettenspanndruck 30 bar 30 bar 30 bar

Spaltzyklen/Minute 5 5 5

Arbeitsmafle LxB xH

11000x 2500 x 2750 mm

TransportgroRe L x B x H

6160 x 2480 x 3370 mm

eC

Zubehdrausstattung

Mit den nachfolgenden Informationen méchten wirdhreinige Anregungen geben, wie
Sie vielleicht mit Ihrer Maschine / Produkt eineoch groReren Nutzen fir sich erzielen
kénnen

Artikel-Nr. Zubehor

HSSP53F4 Ladefoérderband 4,7 Meter, hydr. Teleskopierbar 1200 Breite
HOOSSPZB Zubringebock 2 Meter

HODAZB52 Verlangerte Zugdeichsel mit Adapter fur Zubringdbo&nbau
HOS52F248 Spaltmesser 2-4-8 Teiler

HOS52F12 Spaltmesser 12-Teiler

HOS52F16 Spaltmesser 16-Teiler

HOOOOTUE Transport und Einschulung
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NOTIZEN
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EG-Konformitatserklarung

Hiermit erkldren wir, dass die Maschine in den verschiedenen technischen Ausfiihrungen
den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, der EN 609-1 ,Sicherheit von
Holzspaltmaschinenind mit den weiteren damit verbundenen Normen entspricht.

Fiir diese Maschinen gelten die jeweils beiliegenden Sicherheitsvorschriften und Bedie-
nungsanleitungen.

Die Maschinen diirfen nicht verdndert werden. Bei einer nicht mit uns abgestimmten
Anderung an der Maschine verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Ein Betrieb ohne die entsprechenden Schutzvorrichtungen ist nicht gestattet, da sie ohne
Schutzvorrichtungen nicht mehr den CE-Richtlinien entsprechen und aufierdem eine
erhohte Verletzungsgefahr besteht.

Nachfolgend der Name und die Anschrift der Person, die bevollméachtigt ist, die techni-
sche Dokumentation zusammenzustellen.

St. Georgen am Fillmannsbach, 2011 Karl Binderberger

Geschiftsfiihrer

Binderberger Maschinebau GmbH
Fillmannsbach 9

AT-5144 St. Georgen am Fillmannsbach
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Handlerstempel:

Typenschild:

Binderberger

Naschinenbau GmbH. Made in Austria

Maschinenbau GmbH
Fillmannsbach 9
A-5144 St. Georgen am Fillmannsbach
Tel: +43 /7748 / 8620
Fax: +43 /7748 / 8620 — 20
office@binderberger.com
www.binderberger.com
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