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Diese Veroffentlichung enthalt Anweisungen fiir die Wartung des Sageaggregates SuperCut 100. Die Anweisungen sind
nicht generell sondern beschreiben das Verfahren fir den jeweiligen Typ. Betreffend der Gultigkeit der Anweisungen
wenden Sie sich in Zweifelsféllen bitte an den Verkaufer des Greifers fur ausfuhrlichere Information.

Die bildlichen Darstellungen, technische Information und Spezifikationen in dieser Schrift waren, soweit wir es beurteilen
konnten, zum Zeitpunkt des Druckes fehlerfrei. Wir behalten uns doch das Recht vor Preise, Spezifikationen, Anweisungen,
Ausriistung etc. ohne vorherige Mitteilung zu verandern, weil eine fortlaufende Produktverbesserung ein natirlicher Teil der
HULTDIN SYSTEM AB ist.

Kein Teil in dieser Schrift darf ohne Zustimmung der HULTDIN SYSTEM AB (ibersetzt, wiedergegeben, gelagert oder auf
elektronischem, mechanischem, fotografischem oder einer anderen hier nicht angegebenen Art, vermittelt werden.

Auch wenn alle erdenklichen Manahmen vorgenommen wurden um den Inhalt so komplett wie mdéglich zu gestalten, hat
HULTDIN SYSTEM AB keine Verantwortung fiir eventuelle Fehler, die entstehen kdnnen, weil Anweisungen nicht gefolgt
worden sind oder weil die MaRnahmen auf falscher oder unvorsichtiger Art gemacht worden sind.

A Vorsicht!

Séamtliche Komponente, die in HULTDIN SYSTEM AB’s Produkte verwendet werden, sind besonders ausgewahlt. Bei
einer eventuellen Reparation oder Renovierung sind deshalb immer Original-Ersatzteile die beste Alternative.

Jeder Service und Reparation sollten von einer auktorisierten Werkstatt mit zweckmaRigen Werkzeugen und
Hebevorrichtungen ausgefiihrt werden.

Herrausgeber dieser Schrift ist: HULTDIN SYSTEM AB
Skolgatan 12
SE-930 70 MALA
Sweden

© 2016- HULTDIN SYSTEM AB.
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SICHERUNGSVORSCHRIFTEN

C HULT DINS

Sicherungsvorschriften

Allgemein

« Diese Seite enthélt wichtige Sicherheitsvorschriften, mit
denen sich der Bediener vor der Verwendung der
Ausrustung vertraut zu machen hat.

« Dieses Produkt darf nur von Bedienern mit relevanter
Ausbildung benutzt werden.

« Eigenttimer und Bediener tragen die Verantwortung fur die
Befolgung aller Sicherheitsvorschriften und die sichere
Ausrlstung der Maschinen.

« Eigentlimer und Bediener tragen die Verantwortung fiir die
Befolgung nationaler und ortlicher Gesetze, Vorschriften
und anderer Anweisungen bei der Benutzung dieses
Produkts.

< Eigentlimer und Bediener tragen die Verantwortung fir den
Austausch von beschadigten oder unleserlichen
Warnungsschildern.

« Die Installations- und Betriebsanleitung muss jederzeit
verfugbar sein, so dass der Bediener die Sicherheits-
vorschriften und Wartungsverfahren befolgen kann.

Beschreibung der Warnhinweise

A Gefahr!

Gefahr markiert, dass ein Risiko fiir Gefahr/Unfall
vorliegt, wenn der Vorschrift nicht gefolgt wird.
Unfélle mit schweren oder todlichen Verletzungen
und / oder schweren Sachschaden kdnnen entstehen.

A Warnung!

Warnung markiert, dass ein Risiko fur Gefahr/
Unfall vorliegt, wenn der Vorschrift nicht gefolgt
wird. Unfélle mit schweren oder tédlichen
Verletzungen und / oder schweren Sachschéden
kdnnen entstehen.

A Vorsicht!

Vorsicht markiert, dass ein Risiko fiir Gefahr/Unfall
vorliegt, wenn der Vorschrift nicht gefolgt wird.
Unfélle mit Verletzungen und / oder Sachschéden
kdnnen entstehen

A®

4 Sicherungsvorschriften

ty011301_sc.fm



C HULT DINS

SICHERUNGSVORSCHRIFTEN

Betriebssicherheit

« Die Maschine ist zu Beginn jeder Schicht auf
Beschadigungen zu Uberprifen.

« Uberprifen Sie, dass samtliche Hydraulikdriicke der
Einheit laut Spezifikation eingestellt sind.

e Zu hohen Hydraulikdriicken kénnen zu Risiko fiir
Bruch mitbringen, was zu Person- und
Ausristungsschaden fiihren kénnen.

« Beim Betrieb dieser Ausriistung ist sicherzustellen,
dass alle Uibrigen Personen mindestens 90 Meter von
der Maschine entfernt sind.

» Der Bediener soll sofort Unbefugten, die im
Gefahrenbereich sind oder die sich zum
Gefahrenbereich vorangehen, abweisen.

« \orfiihrungen und Schulungen an dieser Ausriistung
sollten von einer Bedienerkabine aus erfolgen, die die
jeweiligen nationalen Vorschriften erfullt. Zuschauer
mussen stets einen Abstand von mindestens 90 Metern
einhalten.

* Waihrend des Betriebes alle Fenster und Tiiren sicher
geschlossen halten.

Kettenschuss

Sicherheit von Bedienern und
Umstehenden

Aufgrund von hohen Geschwindigkeiten, hoher
Beanspruchung, schweren Lasten, Verschleil3faktoren und
unterschiedlichen Reparatur- und Wartungsarbeiten an
Maschinen mit Sdgekette besteht die Moglichkeit, dass die
Kette oder Teile der Kette mit hoher Geschwindigkeit und
enormer Wucht von der Maschine weggeschleudert werden.
Bediener und Umstehende sind der Gefahr von schweren
Verletzungen ausgesetzt.

Die Maschinen sollten mit entsprechenden
Schutzvorrichtungen und Abdeckungen ausgeristet werden,
und es sollte sichergestellt werden, dass Bediener und
Umstehende der Schnittebene der Sdge so wenig wie mdoglich
ausgesetzt sind.

* Durch "Kettenschuss" besteht die Gefahr von
schweren oder sogar todlichen Verletzungen fiir
Maschinenbediener und Umstehende. Der Begriff
bezeichnet das Wegschleudern von Kettenteilen mit
hoher Geschwindigkeit, das durch eine aus der
Fuhrung gesprungene oder gerissene Kette ausgeldst
werden kann. Um maximalen Schutz zu
gewahrleisten, sollten die Maschinen mit einer
energieabsorbierenden Kettenschuss-
Schutzvorrichtung ausgerustet werden.

« \erwenden Sie stets Hochgeschwindigkeits-
Sageketten mit 3/4”-Teilung.

90 meter

ty011301_sc.fm Sicherungsvorschriften



SICHERUNGSVORSCHRIFTEN

HULT DINS

Sicherheit bei Wartung

Der Zustand der Maschine ist regelmé&Rig zu
Uberprifen, tagliche Aufsicht auszufiihren und
eventuelle Mangel abstellen. Der Zustand der
Maschine ist zu halten, dass keine Gefahr oder
Unfallrisiko fir den Bediener oder andere Personen
entstehen.

Niemals Reparaturen an der Maschine ohne nétige
Vorkenntnisse ausfiihren. Nur Ausgebildetes Personal
darf Eingriffe im Elektro- oder Hydrauliksystem
ausfihren.

Fiihren Sie sofort MaRnahme fiir eventuelle Defekte
oder Schaden aus. Fahren Sie nicht die Maschine, ehe
solche Fehler behoben sind.

Vor der Durchflihrung von Wartungs- oder
Servicearbeiten das Aggregat auf den Boden ablassen
und den Motor ausschalten. Gegebenenfalls
Haupthahne und Hauptschalter zudrehen bzw.
ausschalten und kein Personal die Kabine betreten
lassen.

Bei Arbeiten an der Sagekette unbedingt den Motor
ausschalten und zum Schutz vor Verletzungen
Schutzhandschuhe tragen. Die Ségekette bei
Einstellungs- oder Wartungsarbeiten an der
Ségeeinheit entfernen.

Schutzbrille und Handschuhe sind bei
Wartungsarbeiten zu tragen. Hydraulikél oder
Schmierfett, das in Kontakt mit der Haut oder den
Augen kommt, kann zu Reizungen oder Allergien
flhren.

Benutzen Sie Helm und Schutzschuhe bei der
Wartungsarbeit. Auslaufen von Hydraulikdl oder
Schmierfett bringt erhdhte Gefahr fiir Rutsch- und
Fallschaden.

Das Aggregat hat scharfe Kanten. Flr Arbeiten am
Aggregat die richtigen Schlussel verwenden und
Schutzhandschuhe tragen.

Rohr und Schlauchkupplungen kénnen unter
Hydraulikdruck stehen, obwohl der Motor der
Maschine abgeschaltet ist. Immer Anschlisse und
Hydraulikschlduche mit hochster Vorsicht 1dsen..

Sicherstellen Sie immer, dass das System vor Wartung
drucklos ist.

Immer die beweglichen Teile mechanisch sichern ehe
ein Hydraulikschlauch demontiert wird.

Niemals das Hydraulikdl aus einem gebrochenen
Schlauch mit der Hand stoppen, weil Zerstaubtes Ol
mit hohem Druck unter die Haut eindringen kann und

Todesfalle oder schwere Verletzung verursachen kann.

>
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SchweilRarbeiten

Sollten bei Reparaturen an der Ausriistungskonstruktion
Schweilarbeiten anfallen, ist der Handler zu Rate zu

ziehen.

Bei Schweilarbeiten am Aggregat sind folgende
Malinahmen zu treffen:

Stellen Sie sicher, dass entsprechende
Feuerloscheinrichtungen verfligbar sind.

Reinigen Sie den Bereich um die Schweifstelle,
um Brandgefahr auszuschlieRen.

SchlieRen Sie das Erdungskabel so an, dass der
Schweifstrom keine Buchsen tiberwinden muss.

Schliellen Sie das Erdungskabel so nah wie
maoglich an der Schweilstelle an.

Demontieren Sie Gleitlager/Buchsen bei
Schweil-Arbeit in der Nahe von Lagerungen, da
die Gleitlager aus Kunststoff bestehen und
dadurch empfindlich fur hohe Temperaturen sind.

Modifizierung des Produkts

Es ist unzulassig:

die Ausriistung ohne vorherige Zustimmung des
Herstellers zu modifizieren.

die Funktion der Ausrustung ohne vorherige
Zustimmung des Herstellers zu &ndern.

andere Ersatzteile als Originalteile zu verwenden.

Sicherungsvorschriften

ty011301_sc.fm



C HULTDINS PRODUKTBESCHREIBUNG

Produktbeschreibung

SuperCut 100

Die SuperCut 100 besteht aus den folgenden Hauptkomponenten.

Abb. 1 Aufbau der SuperCut 100

Ségestativ mit integriertem Vierpunklager / Zahnradgetriebe
Spannvorrichtung

Schwerthalter

Ségemotor

\Vorschubzylinder

Kettenschmierélpumpe

N o o s~ DR

Schnittsteuerungsvorrichtung

ty010902_sc100.fm SuperCut 100 7



PRODUKTBESCHREIBUNG HULTDINS

Produktbeschreibung

SuperCut 100 ist ein komplettes Aggregat mit integriertem
Vorschubzylinder, der gut gegen duRere Beschadigungen
geschiitzt ist. Es wurde fiir die Benutzung mit
Hydraulikmotoren von Parker oder Bucher konzipiert.

SuperCut 100 ist ausgeriistet mit einer automatischen
Hydraulikkettenspannung und einer integrierten
Schmierpumpe, die Schmiermittel wahrend des gesamten
Ségebetriebs auf die Kette verteilt.

Die Schmierpumpe liefert max. 6,5 ml und der Prozess kann
leicht an spezifische Schmieranforderungen mit einer Anzahl
von verschiedenen Pumpen angepasst werden. Alle auf dem
Markt erhdltlichen Schmierdle kénnen verwendet werden.

SuperCut 100 kann mit einem Meldesensor fiir die
Séagestartstellung und einem Schnittsteuersatz als Optionen
ausgeristet werden. Der Schnittsteuersatz wird in Verbindung
mit einer computergesteuerten Stammzerteilvorrichtung
verwendet und begrenzt den Winkel, in dem das Sageschwert
im Verhaltnis zum Baumdurchmesser herausgefahren wird.

Kennzeichnung

Die SuperCut 100 ist mit Seriennummer entsprechend der
folgenden Abbildung gekennzeichnet.Siehe Abb. 2.

Seriennnummer

Abb. 2 Kennzeichnung SuperCut 100

8 SuperCut 100 ty011003_sc100.FM



( HULTDINS TECHNISCHE DATEN

Technische Daten

SuperCut 100

Spezialwerkzeuge

Einbauwerkzeug

Das Einbauwerkzeug, Teilenr. 0690149, ist beim
Austausch des Prufventils fiir die Kettenspannung
erforderlich.

Siehe Abb. 1.

Abb. 1 Einbauwerkzeug, Teilenr.0690149

Prifventilschlissel

Der Prufventilschlissel, Teilenr 0696011, ist beim
Austausch des Prifventils fur die Kettenschmierung
erforderlich. Er wird auch zur Entliftung des
Kettenspannkreislaufs verwendet. Siehe Abb. 2.

Abb. 2 Prifventilschlissel, Teilenr. 0696011

ty011304_sc100.fm SuperCut 100 9



TECHNISCHE DATEN C HLULTDINS

Drehmomente

[4x8Nm| [4x 40 Nm| |4x20 Nm|

Die Gewinde sollten vor dem Anziehen mit Ol geschmiert werden.
* Loctite 243 oder Ahnliches vor dem Anziehen auftragen.

10 SuperCut 100 ty011304_sc100.fm



HULT DINS

TECHNISCHE DATEN

SuperCut 100 / Parker F11-10

Sagemotorhéhe (A)
Schnittsteuerhthe (B)
Hohe (C) .404”

Hohe (C) 3/4”
Gesamtlange (D)
Schwerthalterléange (E)

Lange (F)
Breite (G)

Gewicht einschl. des

Ségemotors

Sageschwert und Sagekette
Max. Sageschwertlédnge .404”
Kettenspannung

Sdgekettenschmierung

93 mm

max. 126 mm
156 - 190 mm
150 mm

608 mm

145 - 160 mm
147 mm

214 mm

32 kg

404"
90 cm
Automatisch

Proportional

Hydraulikdricke und -durchfliisse

Druck, Kettenspannung

Druck, Ausfahren des

Sageschwerts

Max.

Sagekettengeschwindigkeit

Max. Leistungsaufnahme zur
Sagekette........coceeenee.

* Der Druck kann in einigen

3,0 MPa*

7,5- 8,5 MPa*

Siehe Empfehlungen

von jedem

Sagekettenhersteller.

Siehe Empfehlungen

von jedem

Sagekettenhersteller.

Fallen ein anderer sein und sollte

fiir jede spezifische Anwendung
optimiert werden.

[¢]

Abb.3 Abmessungen

ty011604a_sc100.FM
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TECHNISCHE DATEN

HULT DINS

SuperCut 100/ Parker F11-14

Sagemotorhéhe (A) 93 mm
Schnittsteuerhthe (B) max. 126 mm
Hohe (C) .404” 156 - 190 mm
Hohe (C) 3/4” 150 mm
Gesamtlange (D) 608 mm
Schwerthalterléange (E) 145 - 160 mm
Lange (F) 147 mm
Breite (G) 214 mm
Gewicht einschl. des 32 kg
Ségemotors

Sageschwert und Sagekette 404"
Max. Sageschwertldnge .404” 90 cm
Kettenspannung Automatisch

Sdgekettenschmierung Proportional

Hydraulikdricke und -durchfliisse

Druck, Kettenspannung ............ 3,0 MPa*

Druck, Ausfahren des 7,5-8,5 MPa*

SAgESChWENTS. .....coeveeieieiicieie

Max. Siehe Empfehlungen

Ségekettengeschwindigkeit....... von jedem
Sagekettenhersteller.

Max. Leistungsaufnahme zur Siehe Empfehlungen

Sagekette........ooevveiriiin von jedem

Sagekettenhersteller.

* Der Druck kann in einigen
Féllen ein anderer sein und sollte
fiir jede spezifische Anwendung
optimiert werden.

Abb. 4 Abmessungen

[¢]

12 SuperCut 100 / Parker F11-14
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HULT DINS

TECHNISCHE DATEN

SuperCut 100/ Parker F11-19

Sagemotorhohe (A) 120 mm

Schnittsteuerhéhe (B) max. 126 mm

Hohe (C) .404” 156 - 190 mm L 1 |

Hohe (C) 3/4” 150 mm
Gesamtlénge (D) 608 mm
Schwerthalterlange (E) 145 - 160 mm
Lange (F) 147 mm D
Breite (G) 214 mm E F
Gewicht einschl. des 35 kg
Ségemotors e o Z 9
Sageschwert und Sagekette 4047, 3/4”
' ot o

Max. Sageschwertlange .404” 90 cm
Max. Sageschwertlange 3/4” 75 cm
Kettenspannung Automatisch Abb. 5  Abmessungen

Ségekettenschmierung Proportional

Hydraulikdriicke und -durchfliisse

Druck, Kettenspannung ............ 3,0 MPa* (.404")
4,0 MPa" (.404” APR)
5,5 MPa* (3/4”)

Druck, Ausfahren des 7,5- 8,5 MPa*

SEQeSChWErtS.......ccovvviieieenns

Max. Siehe Empfehlungen

Sagekettengeschwindigkeit....... von jedem
Ségekettenhersteller.

Max. Leistungsaufnahme zur Siehe Empfehlungen

Sagekette ... von jedem

Sdgekettenhersteller.

* Der Druck kann in einigen
Féllen ein anderer sein und
sollte fir jede spezifische
Anwendung optimiert werden.

ty011604c_sc100.FM SuperCut 100 / Parker F11-19
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TECHNISCHE DATEN

HULT DINS

Sagemotorhohe (A)
Schnittsteuerhéhe (B)
Hohe (C) .404”

Hohe (C) 3/4”
Gesamtlénge (D)
Schwerthalterlange (E)
Lange (F)

Breite (G)

Gewicht einschl. des
Ségemotors

Sageschwert und Sagekette
Max. Sageschwertlange .404”
Max. Ségeschwertlénge 3/4”
Kettenspannung

Ségekettenschmierung

Druck, Kettenspannung ...........

Druck, Ausfahren des

S&ageschwerts..........cccoeveeeeveenen,

Max.

Sagekettengeschwindigkeit......

Max. Leistungsaufnahme zur

Sagekette.......oeveniiiiii

* Der Druck kann in einigen
Féllen ein anderer sein und
sollte fir jede spezifische

Anwendung optimiert werden.

SuperCut 100 / Parker F12-30

137 mm
max. 126 mm
156 - 190 mm
150 mm
608 mm
145 - 160 mm
147 mm

214 mm
35 kg

4047, 3/4”
90 cm
75cm
Automatisch

Proportional

Hydraulikdriicke und -durchfliisse

3,0 MPa* (.404”)
4,0 MPa* (404” APR)
5,5 MPa* (3/4”)

7,5-8,5 MPa*

Siehe Empfehlungen
von jedem
Ségekettenhersteller.

Siehe Empfehlungen
von jedem
Sdgekettenhersteller.

[¢]

Abb. 6 Abmessungen

14
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HULT DINS

TECHNISCHE DATEN

SuperCut 100 / Bucher 20 cm?®

Sagemotorhohe (A) 112,5mm ) .
Schnittsteuerhéhe (B) max. 126 mm A I H ‘ B
; & A

Hohe (C) .404” 156 - 190 mm T

Hohe (C) 3/4” 150 mm

Gesamtlénge (D) 608 mm

Schwerthalterlange (E) 145 - 160 mm

Lange (F) 147 mm D

Breite (G) 214 mm E F

Gewicht einschl. des 38 kg =1 5

Ségemotors ® — | o 2

Sageschwert und Sagekette 4047, 3/4” r 3 g G
® 0,

Max. Sageschwertlange .404” 90 cm O

Max. Sageschwertlange 3/4” 75 cm

Kettenspannung Automatisch

Abb. 7 Abmessungen

Ségekettenschmierung Proportional

Hydraulikdriicke und -durchfliisse

Druck, Kettenspannung ............ 3,0 MPa* (.404")
4,0 MPa™ (.404” APR)
5,5 MPa™ (3/4”)

Druck, Ausfahren des 7,5-8,5 MPa*
SEQeSChWErtS.......ccocvvviieieens

Max. Siehe Empfehlungen
Sagekettengeschwindigkeit....... von jedem

Sdgekettenhersteller.

Max. Leistungsaufnahme zur Siehe Empfehlungen
Sagekette ... von jedem
Sdgekettenhersteller.

* Der Druck kann in einigen
Féllen ein anderer sein und
sollte fir jede spezifische
Anwendung optimiert werden.

ty011604d_sc100.FM SuperCut 100 / Bucher 20 cm? 15



TECHNISCHE DATEN

HULT DINS

SuperCut 100 / Bucher 25 cm?®

Sagemotorhohe (A) 112,5mm .

Schnittsteuerhéhe (B) max. 126 mm I B
; & A

Hohe (C) .404” 156 - 190 mm T

Hohe (C) 3/4” 150 mm

Gesamtlénge (D) 608 mm

Schwerthalterlange (E) 145 - 160 mm

Lange (F) 147 mm

Breite (G) 214 mm E F

Gewicht einschl. des 38 kg — 5
" ®

Ségemotors — 2

Sageschwert und Sagekette 4047, 3/4” I g G

® 0,
Max. Sageschwertlange .404” 90 cm 0%
Max. Sageschwertlange 3/4” 75 cm

Kettenspannung

Ségekettenschmierung

Automatisch

Proportional

Abb. 8 Abmessungen

Hydraulikdriicke und -durchfliisse

Druck, Kettenspannung ............ 3,0 MPa* (.404")
4,0 MPa™ (.404” APR)
5,5 MPa™ (3/4”)

Druck, Ausfahren des 7,5-8,5 MPa*
SEQeSChWErtS.......ccocvvviieieens

Max. Siehe Empfehlungen
Sagekettengeschwindigkeit....... von jedem

Sdgekettenhersteller.

Max. Leistungsaufnahme zur Siehe Empfehlungen
Sagekette ... von jedem
Sdgekettenhersteller.

* Der Druck kann in einigen
Féllen ein anderer sein und
sollte fir jede spezifische
Anwendung optimiert werden.

16 SuperCut 100 / Bucher 25 cm® ty011604e_sc100.FM



HULT DINS

TECHNISCHE DATEN

SuperCut 100 / Bucher 32cm?

Sagemotorhohe (A) 112,5mm ) .
Schnittsteuerhéhe (B) max. 126 mm A I H ‘ B
; & A

Hohe (C) .404” 156 - 190 mm T

Hohe (C) 3/4” 150 mm

Gesamtlénge (D) 608 mm

Schwerthalterlange (E) 145 - 160 mm

Lange (F) 147 mm D

Breite (G) 214 mm E F

Gewicht einschl. des 38 kg =1 5

Ségemotors ® — | o 2

Sageschwert und Sagekette 4047, 3/4” r 3 g G
® 0,

Max. Sageschwertlange .404” 90 cm 0%

Max. Sageschwertlange 3/4” 75 cm 7

Kettenspannung

Ségekettenschmierung

Automatisch

Proportional

Abb.9 Abmessungen

Hydraulikdriicke und -durchfliisse

Druck, Kettenspannung ............ 3,0 MPa* (.404")
4,0 MPa™ (.404” APR)
5,5 MPa™ (3/4”)

Druck, Ausfahren des 7,5-8,5 MPa*
SEQeSChWErtS.......ccocvvviieieens

Max. Siehe Empfehlungen
Sagekettengeschwindigkeit....... von jedem

Sdgekettenhersteller.

Max. Leistungsaufnahme zur Siehe Empfehlungen
Sagekette ... von jedem
Sdgekettenhersteller.

* Der Druck kann in einigen
Féllen ein anderer sein und
sollte fir jede spezifische
Anwendung optimiert werden.

ty011604f sc100.FM SuperCut 100 / Bucher 32cm® 17



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

C HULT DINS

Funktionsbeschreibung

Kettenschmiersystem

Die SuperCut 100 ist mit einer Schmierélpumpe
ausgestattet, die im Ausfahrzylinder integriert ist.

Die Schmierélpumpe liefert wahrend des gesamten
Ausfahrprozesses Ol iiber eine Kolbenbetitigung an die
Ségekette.

Die Schmierdlpumpe wird mit Ol vom Oltank (1) tiber das
Eingangsprifventil (2) zu einem Reservebehalter an der
Kolbenstange (3) gespeist.

Wenn das Sageschwert (8) herausgefahren ist, wird das Ol
lber das Ausgangsprifventil (4) Uber einen

Hydraulikschlauch (5) zu einem Kugelgelenk im Sagemotor
(6) und schlieRlich Uber den Schwerthalter zum S&geschwert
(8) zugefihrt.

Der Zweck des Druckablassventils (9) besteht darin, den
Druck im Schmierkreislauf zu begrenzen, um Schéden an
den Kugelgelenkdichtungen im S&gemotor zu vermeiden.
Der Offnungsdruck des Ventils liegt zwischen 3,0 und
5,0 MPa (435 bis 725 Psi).

Die Olzufuhr ist proportional, d. h., dass die zugefiihrte
Olmenge davon abhingt, wie stark das Sageschwert
herausgefahren wird.

Durch Verwendung verschiedener Schmierélpumpen kann
die Menge des zum Sageschwert zugefiihrten Ols abhangig
von verschiedenen Schmieranforderungen unterschiedlich
sein.

Abb. 10 Kettenschmiersystem

Schmierdltank
Einlassprifventil
Kolbenstange
Auslassprifventil
Hydraulikschlauch

gD

Kugelgelenk im Sagemotor
Schwerthalter

Sageschwert
Druckablassventil

©Co~Ne
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( HULTDINS INSTALLATION UND ANFAHREN

Installation und Anfahren

Befestigungen

SuperCut 100 wird z. B. an einer Sdgebox mit 13 M10
Befestigungen mit min. Klasse 10,9 montiert. Die Lénge /
dieser Befestigungen muss so angepasst sein, dass sie die

Dicke der Sagebox nicht um mehr als 12 mm (ibersteigt. Max. 12mm
Siehe Abb. 11. "

Drehmoment: 65 Nm

Vorsicht! Abb. 11 Befestigungen

Es ist duRerst wichtig, dass Befestigungen mit
korrekter Lange verwendet werden. Zu lange
Befestigungen kdnnen zu Schéden oder Fehlfunktion
des Ségeaggregats fuhren.

Einstellen des Sageschwert-
Ausfahrens

Sageschwert-Ausfahr-/
Einfahrgeschwindigkeit

Die geeignete Ausfahrzeit sollte zwischen 1-2 Sek. betragen.

Die Einfahrzeit des Sdgeschwerts sollte nicht schneller als
0,8 bis 1,2 Sek. sein.

Vorsicht!

Wenn die Einfahrgeschwindigkeit des Sageschwerts
zu hoch ist, kann dies zu einem ernsthaften Schaden
am S&geaggregat fiihren.

Die Einfahrgeschwindigkeit des Sageschwerts wird durch
Installieren eines Drosselventils am Ausfahrzylinder
angepasst.

ty011206a_sc100.FM SuperCut 100 19



INSTALLATION UND ANFAHREN HLULT DINS

Hydraulikanschlisse

Die Hydraulikanschliisse am SuperCut 100 S&geaggregat
sind entsprechend der zugehdrigen Abbildung positioniert.
Siehe Abb. 12.

Anschlussgewinde

Anschluss Gewinde

‘A’ Schmierdlpumpe, Einlass BSPP 3/8”
‘A’ Schmierélpumpe, Auslass BSPP 1/4”
‘C’ Kettenschmierung - gekennzeichnet mit “R” BSPP 1/8”
‘D’ Einfahren des Ségeschwerts BSPP 1/4”
‘E” Ausfahren des Ségeschwerts BSPP 3/8”
‘F’ Kettenspannung - gekennzeichnet mit “S” BSPP 1/8”
‘G’ Sdgemaotor (PA) BSPP 3/4”
‘H’ S&gemotor (PB) BSPP 3/4”
‘I” Gehéuseablass der Kettensage BSPP 3/8”

« Bei linksgangigen Sageaggregaten die Druckleitung
des Sdgemotors an ‘G’(PA) und die Ricklaufleitung
des Sdgemotors an ‘H’(PB) anschlieRen.

« Bei rechtsgangigen Sageaggregaten die
Rucklaufleitung des Sagemotors an ‘G’(PA) und die
Druckleitung des Sagemotors an “‘H’(PB) anschlieRen.

Abb. 12 Hydraulikanschliisse

20 SuperCut 100 ty011206a_sc100.FM



C HULTDINS INSTALLATION UND ANFAHREN

Erstes Anfahren des Sagemotors

Vorsicht!
Vor dem Anfahren das Gehause mit Ol filllen.

Vorsicht!

Die Garantie ist nur gultig, wenn der Motor nicht
zerlegt wurde.

Abb. 13 Vor dem Anfahren das Gehause mit Ol fiillen.

ty011206a_sc100.FM SuperCut 100 21



INSTALLATION UND ANFAHREN

HULT DINS

Entliften des Kettenspannsystems

1.

Die Greifersége auf den Boden absenken und den
Motor abschalten.

Das Entliftungsventil (1) um 1-2 Drehungen 6ffnen.

Den Prifventilschlissel (2), Teilenr. 0696011,
verwenden.

Den Schwerthalter (3) vollstandig einziehen und das
Entltftungsventil (1) schlielen.

Den Motor starten und die S&gefunktion 4-5-Mal
aktivieren.

5. Schritte 1-3 wiederholen.

Diesen Vorgang nach 30-60 Betriebsminuten
wiederholen.

A Vorsicht!

Immer das System entliiften, wenn der Verdacht
besteht, dass Luft in das System eingedrungen ist, z.
B. nach dem Austausch eines Schlauchs oder einer
anderen Komponente.

Entliften des Kettenspannsystems

Entluftungsventil
Priifventilschlissel, Teilenr. 0696011
Schwerthalter

22
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C HULT DINS

BETRIEBSANLEITUNG

Betriebsanleitung

Auswechseln der Sagekette

Die ersten Anzeichen einer verschlissenen Ségekette sind
ungewohnlich lange Sagezeiten und blauer Rauch, der aus der
Schnittstelle austritt.

A Warnung!

Bevor Sie Wartungsarbeiten und Reparaturen vornehmen,
lassen Sie bitte die Einheit auf den Boden herab und schalten
Sie den Motor aus. Schalten Sie den Hauptabschalter aus und
lassen Sie kein Personal in die Filhrerkabine

A Vorsicht!

Wenn Sie an der Sagekette arbeiten, vergewissern Sie sich
immer, dass der Motor abgeschaltet ist und tragen Sie
Sicherheitshandschuhe, um Verletzungen zu verhindern.
Entfernen Sie die S&gekette, wenn Sie Einstellungen
vornehmen oder Wartungsarbeiten am Ségeaggregat
durchflhren.

1. Platzieren Sie die Einheit stabil auf dem Boden, wobei die
SuperCut Einheit oben sein sollte (wenn mdglich).

2. Machen Sie die Spannvorrichtung drucklos, indem Sie das
Vorsteuerventil (1) eindrucken.

3. Driicken Sie den Schwerthalter nach hinten.

» Alt. 1 Ziehen Sie langsam die Kette mit der Hand raus bis
Sie die mechanische Verriegelung (2) eindriicken kénnen.

« alt. 2 Om sagkedjan saknas. Tryck sakta in sagsvardet for
hand tills dess att lasningsanordningen(2) gar att trycka in.

4. Den Schwerthalter durch Eindriicken des Sicherungsstiftes (2)
in Position arretieren.

Die Ségekette abnehmen.

6. Sicherstellen, dass das Antriebskettenrad nicht verschlissen
oder beschadigt ist. Ggf. austauschen. Siehe Austauschen des
Antriebskettenrads

7. Die neue Sagekette anbringen und die Kette langsam vom
Kettenschwert aufziehen, bis der Sicherungsstift (2) auslost.

8. Die Sége vorsichtig einige Male betétigen, um den Druck im
Kettenspanner beizubehalten. Wenn nach dem Austausch einer
Kette die neue Kette wiederholt vom S&geschwert springt,
mussen Sie das System entliiften.Siehe Entliften des
Kettenspannsystems

ty011106b_sc100.fm SuperCut 100
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BETRIEBSANLEITUNG HULTDINS

Austauschen des Sageschwerts

A Warnung!

\or der Durchfliihrung von Wartungs- oder
Servicearbeiten das Aggregat auf den Boden absenken
und den Motor abschalten. Alle Hautabschaltungen
ausschalten und kein Personal in der Kabine zulassen.

A Vorsicht!

Bei der Arbeit mit der S&gekette immer sicherstellen,
dass der Motor abgeschaltet ist, und stets
Sicherheitshandschuhe tragen, um \erletzungen zu
vermeiden. Die S&gekette abnehmen, wenn
Einstellungen oder Servicearbeiten am Sageaggregat
vorgenommen werden.

1. Das Aggregat fest auf den Boden stellen, wobei das
Sageaggregat nach oben zeigt (wenn maglich).

2. Die Ségekette abnehmen. Siehe Auswechseln der
Sagekette

3. Die Fuhrungsschrauben (1) 16sen und das Ségeschwert
entfernen.

4. Ein neues Sageschwert anbringen und die
Fuhrungsschrauben (1) anziehen. Drehmoment von
60 Nm

5. Die Ségekette anbringen. Siehe Auswechseln der
Sagekette
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C HULT DINS

BETRIEBSANLEITUNG

Austauschen des Schwerthalters

Beim Austausch des Schwerthalters immer die folgende
Methode anwenden.

1.

Das Aggregat fest auf den Boden stellen, wobei das
Sdgeaggregat nach oben zeigt (wenn mdglich).

Die Sagekette abnehmen. Siehe Auswechseln der
Sagekette.

Das Sageschwert abnehmen. Siehe Austauschen des
Sageschwerts.

Die Fuhrungsschrauben (1) 16sen und entfernen und
den Schwerthalter (2) von der Spannvorrichtung
abnehmen.

A Vorsicht!

Niemals die Maschine mit ausgebautem
Schwerthalter starten.

Die Nuten (3) untersuchen und sie von Riickstanden
reinigen.

Den Schwerthalter (2) in die Spannvorrichtung
einbauen. Die Fihrungsschrauben (1) in die Nuten
(3) einsetzen und die Filhrungsschrauben (1)
anziehen. Drehmoment von 20 Nm

Das Ségeschwert anbringen. Siehe Austauschen des
Sageschwerts.

Die Ségekette anbringen. Siehe Auswechseln der
Sagekette.

ty011106d_sc100.FM
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BETRIEBSANLEITUNG

HULT DINS

Austauschen des Antriebskettenrads

Warnung!

Ein verschlissenes oder beschédigtes Antriebskettenrad
kann zu Schaden oder zum ReilRen der Kettensége fihren.

A Warnung!

Vor der Durchflihrung von Wartungs- oder
Servicearbeiten das Aggregat auf den Boden absenken
und den Motor abschalten. Alle Hautabschaltungen
ausschalten und kein Personal in der Kabine zulassen.

A Vorsicht!

Bei der Arbeit mit der Sagekette immer sicherstellen, dass
der Motor abgeschaltet ist, und stets
Sicherheitshandschuhe tragen, um Verletzungen zu
vermeiden. Die Sagekette abnehmen, wenn Einstellungen
oder Servicearbeiten am Sageaggregat vorgenommen
werden.

1. Das Aggregat fest auf den Boden stellen, wobei das
Ségeaggregat nach oben zeigt (wenn mdglich).

Die Sagekette abnehmen. See Auswechseln der Sagekette
3. Das Antriebskettenrad entfernen.

1 Die Kappenschraube (1) und die Unterlegscheibe (4)
entfernen.

2 Den Kettenfanger entfernen. (2)
3 Das Antriebskettenrad (3) entfernen.
4. Das neue Antriebskettenrad einbauen.

1 Das Antriebskettenrad (3) auf die Sdgemotorwelle
anbringen.

2 Die Kappenschraube (1) und das Gewindeloch in der
Sagemotorwelle reinigen.

3 Den Kettenfénger (2), die Unterlegscheibe (4) und die
Kappenschraube (1) anbringen.

4 Die Kappenschraube (1) anziehen.

Fur das entsprechende Drehmoment siehe die folgende
Tabelle.

Drehmoment

Gewinde  Drehmoment
M6 16 Nm
M8 38 Nm

5. Die Ségekette anbringen. See Auswechseln der Sagekette
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C HULT DINS

WARTUNGSANWEISUNGEN

Wartungsanweisungen

A Warnung!

Vor der Durchfiihrung von Wartungs- oder
Servicearbeiten das Aggregat auf den Boden
absenken und den Motor abschalten.

Alle Hautabschaltungen ausschalten und kein
Personal in der Kabine zulassen.

Warnung!

Niemals die unter Druck stehenden Zylinder und
Hydraulikschlduche beriihren oder sich in ihrer Nahe
aufhalten.

Warnung!

Die Befestigung hat scharfe Kanten. Bei Arbeiten an
der Befestigung geeignete Schlissel verwenden und
Schutzhandschuhe tragen.

Regelmalige Wartung

Tagliche Wartung
Sicherstellen, dass:

* Nichts auBergewohnliches an den
Befestigungsverbindungen und
Hydraulikschlduchen des Sageaggregats
aufgetreten ist.

« Keine Schéden oder Risse am Sageaggregat
aufgetreten sind.

« Keine Undichtigkeit am S&geaggregat besteht.

« Jede Schicht stets mit einer scharfen Sagekette
beginnen!
Alle losen Teile festziehen und Schaden reparieren.

Alle 250 Betriebsstunden
Sicherstellen, dass:
» Keine Befestigungen locker sind.
« Die Hydraulikschlauche nicht beschadigt sind.

« Keine Schéden oder Risse am Sageaggregat
aufgetreten sind.

» Keine Undichtigkeit am S&geaggregat besteht.

Beschadigte oder abgenutzte Komponenten reparieren
oder austauschen.

ty011207_sc100.FM SuperCut 100
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WARTUNGSANWEISUNGEN HULTDINS

Schmierung

Das Sageaggregat sollte nach jeder 8. bis 200.
Betriebsstunde geschmiert werden, abhéngig von den
Zusténden, unter denen das Aggregat arbeitet.

Das Aggregat hat 2 Schmierpunkte, wie hier dargestellt.
See Abb. 15.

Hinweis!Benutzen Sie ein auf Mineraldl
basierendes Fett, das mit Lithiumseife angereichert
oder mischbar ist. Dieses Fett sollte gemé&R der 1SO-
Norm 6743-9 als L-XCCIB 2 eingestuft sein. Max.
Gehalt an Molybdéndisulfid: 3%. Basisviskositéat
170 bis 220 cSt (Centistokes) bei 40°C. Klasse 1-2
NLGI (National Lubrification Grease Institute).

Abb. 15 Schmierpunkte
1 Ausfahr-Rack

2 Lager
Abb. 16 Sieb fiir Kettenschmierung
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C HULT DINS

WARTUNGSANWEISUNGEN

Befestigungsverbindungen und
Hydraulikschlauche

Durch tagliche Wartung der Ségebefestigung
sicherstellen, dass nichts auRergewdhnliches an den
Befestigungsverbindungen und Hydraulikschlauchen
des S&geaggregats aufgetreten ist.

Sieb fur Kettenschmierung

Das Sieb in der Schmierdlpumpe muss jede 1000.
Betriebsstunde oder falls erforderlich ausgebaut
und gereinigt werden.

Der erste Betriebsmonat

Befestigungen
Alle Befestigungen im Ségeaggregat sollten nach

ungefahr 50-75 Betriebsstunden nachgezogen werden.

Siehe Technische Daten flir SchlisselgroRen und das
entsprechende Drehmoment.
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